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Bezpieczenstwo pracy B H Z

1. Bezpieczenstwo pracy

1.1. Znaczenia symboli

Znaczenie

Ostrzezenie o niebezpieczenstwie

Niebezpieczenstwo zgniecenia rak

Wiszace ciezary
Nigdy nie stawa¢ pod wiszgcymi ciezarami!

B

Kazdy uzytkownik maszyny musi przeczytaé i zrozumie¢ dotaczona
instrukcje obstugi i zapoznac¢ sie z zasadami bezpieczeristwa

1.2. Definicja pojec¢

. Minimalne i maksymalne wymiary materiatu, ktéry maszyn
Zakres chwytania Imaine I maksymalne wymiary materiatu, ktory maszyna
moze chwyci¢

Skfada sie z zakresu chwytania oraz dodatkowego wymiaru,

SZerokosc otwarcia ktory jest niezbedny do prawidtowego chwytania materiatu

Ciezar wiasny Waga maszyny bez trzymanego materiatu
Nosnos¢ (udzwig) Maksymalny dopuszczalny ciezar podnoszonego tadunku
3/25 PL



Bezpieczenstwo pracy B H Z

1.3. Ochrona zdrowia

1.3.1. Wyposazenie ochronne

Przed rozpoczeciem prac kazdy z uzytkownikdw maszyny musi by¢ posiada¢ odpowiednie
do tej pracy wyposazenie, ktére sktada sie z:

kasku ochronnego
odziezy ochronnej
rekawic ochronnych
butdw ochronnych

1.3.2. Zapobieganie przed nieszczesliwym wypadkiem

1.4.

Mokre, zabrudzone, oblodzone oraz zamarzniete materiaty budowlane moga
prowadzi¢ do jego wysuniecia sig, zalecana szczegélna ostroznosc¢.

Miejsce pracy musi by¢ zabezpieczone przed wejsciem oséb nieupowaznionych
Odpowiednie oswietlenie obszaru roboczego jest kluczowe, aby uniknac
nieprzewidzianych i niebezpiecznych sytuacji

Jakos¢ materiatu transportowanego

Konieczne jest poprawne ustalenie jakosci materiatu przed rozpoczeciem z nim prac,
wszelkie nieprawidtowosci moga prowadzi¢ do zatamywania warstw podczas chwytu lub
pekania pojedynczych sztuk materiatu.

Kostka nie powinna posiadac
zadnych wybrzuszen ani °
szerszych stop

Warstwy kostki zatamuja sie

e R B I .

podczas przenoszenia .

Kostka posiada “stopy” (np.
btad produkcyjny)

Grozi wypadnigciem kostki ° / I".,.'I \f \f I".-"I |

podczas przenoszenia oraz
peknieciem
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Informacje wstepne B H Z

2. Informacje wstepne

2.1. Informacje ogdlne

Dokumentacja Techniczno-Ruchowa przeznaczona jest dla uzytkownikéw chwytaka do
kostki brukowej. Zaznajomienie sie z informacjami zawartymi w ponizszej dokumentacji jest
konieczne do bezpiecznego i zgodnego z zatozonym zastosowaniem uzytkowania.

W firmie ciggle prowadzone s3 czynnosci majace na celu usprawnic¢ produkt koncowy, przez
co w dokumentacji moga wystepowac drobne roznice konstrukcyjne w odniesieniu do
panstwa maszyny.

Standardowe wyposazenie chwytaka do kostki brukowej SOBAZ SB-20:

regulowana i ruchoma szczeka przesuwna na prowadzeniach poliamidowych
regulowane ramiona boczne stuzace do przesuwu kostki w odwrotny sposdb do jej
chwytania

e dwa zestawy profili bocznych (dtugie i krotkie) z 10 szt. regulowanych popychaczy
stuzacych do przesuwu

e zamek bezpieczenstwa zamontowany na sitowniku, zabezpieczajacy sitownik przed
niekontrolowanym ruchem

e zawodr przelewowy stuzacy do regulowania cisnienia na ukfadzie hydraulicznym
chwytaka
kota dojazdowe
system dobijania nierownosci powstatej na pierwszej warstwie

Minimalny ciezar roboczy koparki - 1,7 tony

Masa w przypadku innych maszyn jest zalezna od jej konstrukcji i typu, wymagane
uzgodnienie indywidualne.

e Cisnienie robocze [bar]: min. 150, maks. 200
Wymagania zasilania hydraulicznego e Przeptyw objetosciowy [I/min]: min 25,
optymalnie 35 do 45
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Informacje wstepne B H Z

2.2. Przeznaczenie i budowa

Chwytak przeznaczony jest wytacznie do transportu oraz ukiadania pojedynczej warstwy
kostki brukowej utozonej na palecie w sposdb nienarazajacy chwytaka, oraz operatora na
uszkodzenie.

Maszyny nie nalezy uzywac do transportu innych przedmiotéw niz kostka brukowa. Nie
stosowanie sie do powyzszej reguty moze spowodowac¢ uszkodzenie maszyny badz
uszczerbek na zdrowiu.

Transporty przeprowadzane maszyna, ktére nie sg zgodne z powyzej opisanymi lub z
obowigzujacymi przepisami sg surowo zabronione.

Szczegodlnie zabrania sie:

transportu ludzi i zwierzat

chwytanie wszelkich innych materiatow budowlanych nie opisanych w niniejszej
instrukgcji obstugi

chwytania i transportu towardw, ktére moga ulec odksztatceniu lub peknieciu
chwytania i transportu towaréw o ksztatcie stozkowym lub okragtym

chwytania i transportu towardw o znacznie zmniejszonym wspotczynnikiem tarcia (np.

mokre, oblodzone, zabrudzone), istnieje duze ryzyko wyslizgniecia sie
chwyta¢ materiat posiadajacy znaczace uszkodzenia

Przekroczenie maksymalnej dopuszczalnej nosnosci maszyny jest zabronione.

Kazda nieautoryzowana modyfikacja przeprowadzona bez zgody producenta, moze
spowodowacé uszczerbek na zdrowiu - surowo zabronione!
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Informacje wstepne
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2.3. Rysunek pogladowy

4
5
1 | Mocowanie zawieszeniowe 7 | Stopa opierajaca
2 | Koto dojazdowe ustalajace 8 | Szczeka ruchoma
3 | Profil wyréwnujacy 9 | Mocowanie szczeki ruchomej
4 | Blachy adaptacyjne 10 | Mocowanie uchwytéw roboczych
5 | Ramiona docisku bocznego 1 | Uchwyt roboczy
6 | Profile boczne
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Przed rozpoczeciem pracy B H Z

2.4. Parametry techniczne

Parametry techniczne (ciezar wiasny, nosnosc, cisnienie maksymalne) znajdujg sie na
tabliczce znamionowej lub w innym miejscu na maszynie.

3. Przed rozpoczeciem pracy

3.1. Wstep

Prace sprawdzajace oraz regulacyjne nalezy wykonywac tylko i wytacznie
podczas gdy maszyna jest wytagczonal!

Regulacja musi by¢ przeprowadzana przez osobe zaznajomiong z instrukcja
obstugi, ktéra podczas regulacji jest odpowiednio wyposazona (tj. rekawice,
kask, buty i odziez ochronna). Podczas regulacji istnieje ryzyko obrazen
dioni.

Rozpoczecie pracy z chwytakiem nalezy zacza¢ od sprawdzenia stanu
elementéw ztacznych i ich sity dokrecenia. Nie nalezy rozpoczynac pracy jezeli
stwierdzono uszkodzenie jakiegokolwiek elementu maszyny.

UWAGA!

Natychmiast po podniesieniu tadunek musi by¢ utrzymywany blisko nad ziemia (ok.
0,5 m). tadunek nalezy podnosi¢ tylko na takg wysokosé, na jaka jest to konieczne.
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Przed rozpoczeciem pracy B H Z

3.2. Regulacja ustawien

3.2.1. Szerokos¢ scisku gtéwnego

Regulacja szerokosci chwytania wykonuje
sie poprzez zmiane potozenia sworznia w
mMocowaniu na szczece ruchomej.

Sworzen w otworze mozna przektadac co
50 mm, naprzemiennie z przednia i tylna
tuleja mocowania, daje to skok regulacji
na poziomie 25 mm.

UWAGA!

Nalezy pamietaé, aby podczas zmiany otworéw mocowania zabezpieczy¢ sworznie
zawleczka.

3.2.2. Regulacja pochylenia

Aby regulowac¢ pochylenie chwytaka,
nalezy przektada¢ ogniwa fancucha
Mocujacego maszyne przez specjalne
mocowanie pomiedzy tulejami (patrz rys.
2). Obydwie strony powinny by¢
zablokowane na tym samym ogniwie.

Prawidtowa pozycja chwytaka podczas
uktadania jest lekkie pochylenie w tyt lub
pozycja pozioma.
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Przed rozpoczeciem pracy

BAZ

3.2.3. Stopy opierajace - regulacja wysokosci chwytu

Wysokos¢ regulujemy obracajac korba od
stopek opierajacych, obrot w lewo
powoduje wysuwanie sie stopki,
zmniejszajac wysokos¢ chwytu. (patrz rys.
3)

rys. 3

10/25

Stopki opierajace powinny by¢ ustawione
w pozycji takiej, aby po potozeniu na
kostke blachy adaptacyjne szczeki byty w
1/3 wysokosci kostki (patrz rys. 4).

Nieprawidtowe ustawienie stopek bedzie
przyczyna rozpadania sie kostek podczas
podnoszenia.
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Przed rozpoczeciem pracy B H Z

3.2.4. Kota dojazdowe

Obrotowe kota dojazdowe umozliwiaja
precyzyjne ukiadanie kostki. Opierajac je
na juz utozonej warstwie  kostki
dojezdzamy pozycjonujac nastepna
warstwe.

Regulacje wysokosci wykonuje sie poprzez
przetozenie  podkiadek  dystansowych
umieszczonych na sworzniu z gory na dot,
badz odwrotnie (patrz rys. 5).

Wysokos¢ kota nalezy ustawi¢ w taki
sposob, aby w trakcie uktadania warstwy
kostki zapewni¢ odstep w wysokosci 8
mm * 4 mm pomiedzy powierzchnia
utozonej kostki a blacha adaptujaca (patrz
rys. 6).

ST TTT1T1Y

amm £ 4mm

rys. 6
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Przed rozpoczeciem pracy B H Z

3.2.5. Regulacja mocy sciskania

Zawor przelewowy (cisnieniowy) stuzy do stabilizacji oraz ograniczenia maksymalnego
cisnienia w catym ukfadzie hydraulicznym. Manometr zamontowanym na zaworze
przelewowym wskazuje nam aktualne cisnienie oleju.

Regulacja zaworu odbywa sie za pomoca wystajacej poza obudowe Sruby zabezpieczonej
dwiema nakretkami, nalezy je odkreci¢, aby uzyskac dostep do sruby regulujacej (patrz rys.

7).

Zwiekszenie maksymalnego cisnienia nastepuje po obrocie Sruby zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, obrdot w druga strone spowoduje zmnigjszenie cisnienia.

Dopuszczalne maksymalne cisnienie: 200 bar

12/25 PL



Przed rozpoczeciem pracy B H Z

3.2.6. Boczny scisk

Scisk boczny stuzy do przesuwu rzeddw kostki oraz wyeliminowaniu nierownosci warstwy

podczas chwytu.

Gtéwna regulacja szerokosci scisku bocznego realizowana jest poprzez zmiane potozenia
sworzni mocujacych i osadzenia ich w otworach odpowiadajacych wymaganej szerokosci

roboczej (patrz rys. 8).

UWAGA!

Nalezy pamietaé, aby podczas zmiany otworéw mocowania zabezpieczy¢ sworznie
zawleczka.

13/25 PL



Przed rozpoczeciem pracy

BAZ

Dodatkowa regulacja profili bocznych
zapewniajgca petny zakres regulacji
odbywa sie poprzez przetozenie
podktadek (patrz rys. 9)

Nalezy pamietac¢ o dokreceniu sruby
mocujace;j!

rys. 9

Strzatka umieszczona na profilu zacisku
bocznego powinna wskazywac w strone
szczeki ruchome.

Bledne zamocowanie profili grozi ich
uszkodzeniem!

14 /25
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Przed rozpoczeciem pracy

BAZ

3.2.7. Popychacze boczne

Regulacja popychaczy bocznych odbywa
sie poprzez zmiane potozenia nakretek
mocujacych (patrz rys. 11).

Punkt koncowy popychaczy bocznych
nalezy ustawi¢ ponizej potowy wysokosci
uktadanej kostki.

rys. 11

Popychacze boczne powinny byc¢ ustawione tak, aby ich koncowy punkt znajdowat sie w

potowie diugosci uktadanej kostki. Takie ustawienie pozwoli na réwne i
przesuniecie (patrz rys. 12).
_.F—ﬂE
=]
[
=n
p=
=n-4
b=
. rys. 12 ,'_Er:_q1ir
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Przed rozpoczeciem pracy B H Z

3.2.8. Zmiana szerokosci szczek

Typ chwytanego kamienia moze wymagac zmiany szerokosci szczek, przy mniejszych typach
kamienia. Zmiane szerokosci dokonujemy poprzez odkrecenie zbednych blach adaptujacych
lub zmiana na mniejsze (patrz rys. 13).

UWAGA!
Po kazdym odkreceniu nakretki kontrujagcej mocujacej blachy adaptacyjne nalezy
bezwzglednie zastapic¢ jg nowa ze wzgledu na utrate wiasciwosci zabezpieczajacych.

Blachy adaptacyjne moga nieznacznie wystawac poza obrys, powodujac utrudnienia
w umieszczaniu ich na istniejgcej juz warstwie.

=1 [ (7 L=l

& ©1©o & ©© & © © 0 & © e ©ele &

rys. 13
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Kontrolowanie maszyny B H Z

3.3. Transport

Bezpieczny transport chwytaka musi odbywaé¢ sie w pozycji lezacej i statycznej,
zabezpieczenie nie moze pozwalaé¢ na przemieszczanie sie tadunku na palecie. Kazdy
ruchomy element chwytaka nalezy unieruchomié.

Zabezpieczony musi by¢ odpowiednimi do tego uprzezami z linami i pasami. Nalezy
przenosi¢ wytacznie wraz z paletg odpowiednim do tego sprzetem (np. wozek widtowy).

4. Kontrolowanie maszyny

4.1. Ogdlne

Przed kazdym rozpoczeciem pracy z chwytakiem nalezy przeprowadzi¢ kontrole
sprawnosci maszyny, funkcjonalng i wizualna.

UWAGA!

Nigdy nie nalezy uzywa¢ zacisku giéwnego (z materiatem lub bez), gdy scisk boczny
jest zamkniety!

Istnieje ryzyko kolizji szczeki ruchomej z profilami bocznymi, prowadzac do uszkodzenia
jednego z tych elementow.

UWAGA!
Nalezy zwracaé szczegdélng uwage na pozycje ramienia wysiegnika na ktérym jest
zamontowany chwytak, podczas transportu warstwy materiatlu. Zbyt dalekie
wysuniecie ramienia moze doprowadzi¢ do przewrocenia sie nosnika (np. koparki).

UWAGA!

Konieczne jest zaznajomienie si¢ z aktualnym podigczeniem i sterowaniem , a
szczegolnie nalezy zapamietaé, ktéra funkcja dzwigni w nosniku odpowiada otwarciu
zacisku. Jest to bardzo wazne, aby uniknaé przypadkowego uzycia tej funkcji w

transporcie materiatu.
RYZYKO WYPADKU!

17 /25 PL



Kontrolowanie maszyny B H Z

4.2. Uktadanie kostki brukowej

4.21. llustracja

Ponizsze ilustracje pokazuja jak prawidtowo uktada¢ kostke brukowa chwytakiem.

1. Kota dojazdowe nalezy
oprze¢ na potozone] juz

warstwie kostki, zachowujac ﬂﬂm\?&la E_E"JL IH
odpowiednie pochylenie = — . I
chwytaka. II.F—U”U” r-'f] ) -—‘ —
RS e e [ - I
[ = *:._ a— [ i L ;"}
g N B
. _ 2. Nastepnie warstwe kostki
n oAl — — brukowej trzeba ustawi¢ w
4 T T‘f i& A prawidtowej pozycji oraz
o J_ F[J a1 K odpowiednio dociggna¢ do
[fonnidr) o 0 '._|:. utozonej juz kostki.
[ 0 RS N — — I B
F;\"?ﬁ ‘-”’z- . a p
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Kontrolowanie maszyny S u B H Z

PAVING TOOLS

3. Chwytak wraz z warstwa
kostki nalezy opuscic do
poziomu podsypki.

4. Ostatnim ruchem jest
rozwarcie szczek chwytaka
oraz uniesienie go bez
uktadanego materiatu.
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Konserwacja i utrzymanie B H Z

4.2.2. Ogodlne instrukcje

Zatozenia dotyczagce materiatu:

e ukfadany materiat jest znormalizowany, jednolity oraz posiada wzdr umozliwiajacy
uktadanie maszynowe

e uktadany materiat jest wyposazony w krawedzie dystansowe o grubosci co najmniej
2,5 mm

Prawidlowe i najbardziej efektywne rozplanowanie placu budowy jest bardzo
znaczace jesli chodzi o predkos¢ uktadania kostki, poniewaz najwiecej czasu z catego
procesu zajmuje transport materiatu.

W zaleznosci od konfiguracji materiatu, moze by¢ konieczne dodanie kolejnych kamieni
kluczowych do uktadania, aby zazebity sie z juz utozonymi lub umozliwi¢ zmiane potozenia
poszczegodlnych kamieni.

5. Konserwacja i utrzymanie

5.1. Konserwacja

Przed kazdym rozpoczeciem pracy z chwytakiem nalezy sprawdzi¢ stan wszystkich czesci
maszyny oraz czy maja odpowiednie dla nich smarowanie.

Dopuszczalne jest stosowanie wytacznie oryginalnych czesci zamiennych!
Niestosowanie sie do tych zalecen prowadzi do wygasniecia gwarancji.

W celu zagwarantowania bezawaryjnej pracy oraz jego dtugiego okresu uzytkowania nalezy
wykonywac¢ prace konserwacyjne wymienione w tabeli (pkt. 511 i 512) po uptywie
wskazanych okresow.

Wszystkie prace serwisowe musza by¢ wykonywane wytgcznie po odfaczeniu maszyny od
wszelkiego zrodta zasilania (hydraulicznego i elektrycznego).

Nalezy sie upewnié, ze nie istnieje mozliwos¢ zamkniecia szczek, ktére moze doprowadzic¢
do uszczerbku na zdrowiu.

Wszelkie prace konserwacyjne moze wykonywac wytacznie osoba do tego wykwalifikowana.
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Konserwacja i utrzymanie B H Z

5.1.1. Hydraulika

Konieczne jest doktadne sprawdzenie ciggtosci przewoddw hydraulicznych, przetarcia lub
przeciecia moga spowodowac jego przerwanie.
Powstate przetarcia | przeciecia nalezy natychmiast wyeliminowac, zastepujac przewdd

nowym.
OKRES ZAKRES PRAC
KONSERWACII
Pierwsza kontrola 1. Sprawdz stan wszystkich potaczen hydraulicznych, dokrec¢
po 20 godzinach jezeli jest taka potrzeba.
pracy

Pierwsza kontrola
po 40 godzinach

pracy

Wymien olej hydrauliczny w catym uktadzie, wigcznie z
nosnikiem.

Zalecenia dotyczace oleju hydraulicznego:

- olej mineralny, HLP ISO VG 46

- czystosé: ISO 4406 22/20/17 lub NAS 9

Wymien filtry oleju hydraulicznego

Co kazde 40 godzin
pracy

Sprawdz stan uktadu hydraulicznego pod katem wyciekdw

Sprawdz stan wszystkich potaczen hydraulicznych, dokrec¢
jezeli jest taka potrzeba.

Sprawdz stan wszystkich przewodow hydraulicznych pod
katem zataman, przetarc lub przeciec. Jezeli to konieczne,
wymien przewody na nowe.

Wymien olej hydrauliczny w catym uktadzie, wigcznie z
nosnikiem.

Zalecenia dotyczace oleju hydraulicznego:

- olej mineralny, HLP ISO VG 46

- czystosé: ISO 4406 22/20/17 lub NAS 9

Wymien filtry oleju hydraulicznego

Zaleca sie wymiane przewoddw hydraulicznych do 5 lat
uzytkowania, nalezy wymieni¢ wczesniegj, jezeli widoczne sg
znaki zuzycia, takie jak wycieki, pekniecia, spuchniecia,
przetarcia, korozja koncdéwek czy utrata elastycznosci.
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5.1.2. Mechanika

OKRES KONSERWACII

ZAKRES PRAC

Pierwsza kontrola po 20
godzinach pracy

1.

Sprawdz stan dokrecenia wszystkich srub mocujacych i
W razie potrzeby dokrec¢ z odpowiednim momentem
dokrecania zgodnym z ich klasg wytrzymatosci.

Co kazde 40 godzin
pracy

Sprawdz stan dokrecenia wszystkich srub mocujacych i
W razie potrzeby dokrec¢ z odpowiednim momentem
dokrecania zgodnym z ich klasg wytrzymatosci.

Sprawdz stan elementow zawieszenia, wszelkie
nieprawidtowosci (tj. pekniecia, zuzycia, korozja) nalezy
Jjak najszybciej usunad, wymieniajac elementy na nowe

Sprawdz wszystkie zawleczki zabezpieczajace sworznie
pod katem poprawnego dziatania, uszkodzone nalezy
wymienic.

Sprawdz prowadnice slizgowe szczeki chwytaka pod

katem zuzycia, jezeli jest to wymagane - wymienic.

Sprawdz prowadnice slizgowe szczeki chwytaka pod
katem smarowania, wyczys¢ z kazdego zanieczyszczenia
i nasmaruj ponownie.

Sprawdz wszystkie elementy ruchome, przeguby i
elementy obrotowe pod katem smarowania, wyreguluj i
wymien smar.

Nasmaruj wszystkie miejsca w ktorych zamontowane sa
smarowniczki.

(zalecany przemystowy smar litowy)
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BAZ

5.2. Usuwanie awarii

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Warstwa materiatu
wypada podczas
podnoszenia

Jakosé materiatu

Sprawdz jakos¢ materiatu zgodnie
Z punktem 1.4 (strona 4)

Zte ustawienie szerokosci
scisku gtownego

Dostosuj ustawienie szerokosci
chwytania, sitownik gtéwny nie
moze byc¢ catkowicie zamkniety
podczas chwytu

Zbyt duza warstwa
materiatu

Przy wiekszych formatach
materiatu konieczne jest
zwiekszenie gtebokosci chwytania,
materiat powinien by¢ chwytany w
dolnej czesci warstwy

Materiat chwycony zbyt
WYSoko

Chwyc¢ materiat z gtebokoscia
zgodna z punktem 3.2.3 (strona 10)

Pojedyncze sztuki
materiatu wypadaja
podczas podnoszenia

Materiat posiada
uszkodzenia lub jego
wymiar zbyt odbiega od
pozostatych

Wymien pojedynczg sztuke
materiatu

Materiat nie jest
catkowicie przesuwany
bocznym sciskiem

Blokowanie sie materiatu

Materiatu z zebami nie mozna
przesuwac

Boczne kotki dystansowe
blokuja sie, nie pozwalajac
na przesuw

Przesuwaj materiat kilka razy,
otwierajac i zamykajac

Ruch sitownikow
hydraulicznych sie nie
wykonuje

Szybkoztgcze jest wpiete
niepoprawnie

Popraw potaczenie szybkoztgczy

Element hydrauliki sitowej

Sprawdz i wyreguluj lub wymien
uszkodzony element
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5.2.1. Zalecenia dotyczace chwytania

PROBLEM ROZWIAZANIE

Kotki dystansowe materiatu s3 Chwy¢ materiat tak gteboko jak to tylko mozliwe
nizsze niz ¥ catkowite] wysokosci

Materiat posiada znieksztatcenia Chwy¢ materiat tak gteboko jak to tylko mozliwe
wyhnikajace z procesu produkgcji

Cisnienie oleju jest Uzyj regulacji zaworu przelewowego do zwiekszenia
niewystarczajgce do utrzymania cisnienia roboczego, zgodnie z punktem 3.2.5 (strona
warstwy 12)

Materiat na palecie jest utozony ze | Przetéz materiat na rowne podtoze
znaczacymi nierownosciami

6. Utylizacja i recykling maszyny

Produkt moze zostac¢ wytgczony z uzytkowania oraz przygotowany do utylizacji
‘ lub  recyklingu wytacznie przez odpowiednio przeszkolony personel.
Poszczegodlne elementy, takie jak metale, tworzywa sztuczne i ptyny musza byc¢
‘ usuwane lub poddawane recyklingowi zgodnie z obowigzujagcymi w danym
& kraju przepisami i zasadami gospodarowania odpadami.

Produkt ani jego komponenty nie moze byé wyrzucany do odpadéw
domowych
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7. Deklaracja zgodnosci CE

Deklaracja zgodnosci CE
W rozumieniu dyrektywy maszynowej 2006/42/CE, zatacznik I1,1. A

Producent: SOBAZ Krystian Bazowski Damian BazowskKi
spdtka cywilna
ul. Przemystowa 13
76-230 Potegowo
VAT-UE: PL8393239126
kontakt@sobaz.pl
www.sobaz.pl

Nazwa handlowa: chwytak SOBAZ
Funkcja: Chwytak do uktadania kostki brukowej
Typ/model: SB-20

wymieniona maszyna spetnia wymagania nastepujacych dyrektyw europejskich
- dyrektywa maszynowa 2006/42/WE z 17.05.2006 r. (Dz.U. L 157 z 9.06.2006 r. str.24)

Osoba majaca miejsce zamieszkania lub siedzibe we Wspélnocie, upowazniona do
przygotowania dokumentacji technicznej:

Imie i nazwisko Damian Bazowski

Adres ul. Przemystowa 13, 76-230 Potegowo

Miejscowosé, data oraz podpis osoby upowaznionej

Potegowo, 11.12.2025 r.

(Damian Bazowski, wspdlnik)
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